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OZNAKOWANIE  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Pracownik obs
uguj � cy maszyn �  powinien posiada �  
indywidualne ochronniki s
uchu o skuteczno � ci 
wyt
umiania d � wi � ku powy � ej 10 dB.  

 

Gwarantowany poziom mocy akustycznej zgodnie z 
Dyrektyw �  2000/14/EC wynosi 105 dB(A). 

 

UWAGA !  
 

1. Zabrania si �  pracowa �  maszyn �  przy innej cz � stotliwo � ci 
wibracji, ni �  wynikaj � cej z obrotów nominalnych silnika. Obroty 
te s �  fabrycznie ustawione na 3600 obr./min., ograniczon e od 
góry i zaplombowane. Zmiana cz � stotliwo � ci pracy grozi 
uszkodzeniem maszyny, utrat �  gwarancji, a nawet utrat �  zdrowia. 

2. Pracownik obs
uguj � cy maszyn �  powinien kierowa �  ni �  
trzymaj � c za r � koje ��  antywibracyjn �  dyszla.  

3. W trakcie przerw w pracy oraz po jej zako � czeniu nale � y 
bezwzgl � dnie zamyka �  kurek dop
ywu paliwa ! 

4. Ze wzgl � du na mo � liwo ��  uszkodzenia maszyny nie nale � y jej 
uruchamia �  w temperaturach otoczenia poni � ej 0oC lub powy � ej 
+40oC. 

5. Dopu8sczczalne pochylenie maszyny wynosi: 
15o – w p
aszczy � nie „przód – ty
”  
20o – w p
aszczy � nie „na boki”  
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1 Zakres i warunki stosowania zag � szczarki.  
 

Zag� szczarka typ ZGS-10 s
u	 y do prac przy budowie i naprawie 
nawierzchni dróg, przy uk
adaniu chodników, parkingów, placów, boisk, przy 
zag� szczaniu w� skich wykopów w budownictwie przemys
owym i 
hydrotechnicznym. Z uwagi na du	 y spadek wydajno� ci i skuteczno� ci, 
niecelowe jest stosowanie jej , gdy udzia
 frakcji i
owej przekracza 10%, a 
udzia
 frakcji py
owej jest wi� kszy ni	  30%. Poprzez zastosowanie specjalnej 
p
yty elastomerowej, która stanowi dodatkowe wyposa	 enie, istnieje 
mo	 liwo�
  wyrównywania bruku oraz kostki betonowej. Zag� szczarka 
zapewnia natychmiastow�  stabilizacj�  gruntu, zabezpiecza uzyskanie 
w
a� ciwej trwa
o� ci nawierzchni. 

2 CHARAKTERYSTYKA:  

  
Si
a wymuszaj� ca ......................................... 10 kN 
Cz� stotliwo�
  wibracji ................................... 85 Hz 
Pr� dko�
  przesuwu ....................................... do 20 m/min. 
G
� boko�
  zag� szczania .............................. do 0.2 m 
Wydajno�
  po 3 przej� c. …………. ………… 132 m2/godz. 
Masa …………. …......................................... 78 kg 
Moc znamionowa .......................................... 4.0 kW 
Rodzaj nap� du .............................................. silnik spalin. HONDA 

GX-160 
� rednie zu	 ycie paliwa ................................. ok. 1.0 dm3/godz. 
Gabaryty:   
 ·  D
ugo�
  1195 ± 15 mm 
 ·  Szeroko�
    330 ± 5 mm 
 ·  Wysoko�
    900 ± 15 mm 

3 OPIS TECHNICZNY. 

3.1 Ogólny opis budowy i dzia
ania.  

Zag� szczarka typ ZGS-10 zbudowana jest z nast� puj� cych g
ównych 
zespo
ów (rys.1): 
1. p
yty roboczej 5. dyszla 
2. p
yty silnikowej 6. wibroizolatorów 
3. sprz� g
a 7. os
ony pasków klinowych 
4. wibratora -  wózek transport. i p
yta elastomer. 
    (dodatk. wyposa	 . – bez rys.) 
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Zespó
 nap� dowy poprzez przek
adni�  pasow�  wprawia w ruch wa
 
wibratora. Powstaj� ca si
a powoduje ruch drgaj� cy p
yty roboczej. 
Wypadkowa tego ruchu jest nachylona do powierzchni kontaktu p
yty 
roboczej z gruntem. Zag� szczarka w czasie pracy przesuwa si�  w 
przybli	 eniu po linii prostej. Kierowanie jej ruchem odbywa si�  poprzez 
poci� gni� cie za dyszel. Do transportu na terenie budowy s
u	�  kó
ka 
transportowe (dodatkowe wyposa	 enie).  

 
3.2. Zespo
y.  
 
3.2.1. P
yta robocza (rys.1 poz.1) stanowi konstrukcj�  spawan� , wyposa	 on�  w 

podstaw�  do mocowania wibratora i wsporniki do zamocowania poprzez 
wibroizolatory p
yty silnikowej. 

3.2.2. P
yta silnikowa (rys.1 poz. 2) stanowi konstrukcj�  spawan�  wyposa	 on�  
we wsporniki do mocowania wibroizolatorów i dyszla. 

3.2.3. Silnik spalinowy czterosuwowy ch
odzony powietrzem Honda GX-160 
(rys.1 poz.10): 

 
·  Ilo�
  cylindrów ........................... 1 
·  Pojemno�
  skokowa .................. 163 cm3 
·  Moc znamionowa ....................... 4,0 kW 
·  Obroty znamionowe ................... 3600 obr./min. 
·  Paliwo ........................................ Benzyna LO 98 lub Pb 
·  Pojemno�
  zbiornika paliwa ...... 3,5 dm3 
·  Olej (zalecany) ........................... ELF Sporti Super 15W-40 
·  Rozruch ..................................... R� czny 
·  � wiece ....................................... NGK typ BP6ES lub BPR6ES 

Champion typ N9YC lub 
RN9YC 
Bosch typ W7DC lub WR7DC 
Iskra typ FE65PS  

 
Sterowanie regulacj�  otwarcia przepustnicy ga� nika przeprowadza si�  za 
pomoc�  d� wigni umieszczonej na silniku. Silnik zaopatrzony jest w sprz� g
o 
od� rodkowe, które umo	 liwia rozruch silnika przy od
� czonym obci�	 eniu. 
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3.2.4. Sprz� g
o kpl. (rys.1 poz. 3) jest sprz� g
em od� rodkowym, którego 

konstrukcja zapewnia regulacj�  napi� cia wst� pnego spr�	 yn. Zespó
 jest 
regulowany fabrycznie. Pr� dko�
  obrotowa, przy której nast� puje pe
ne 
w
� czenie sprz� g
a wynosi ok. 2200 obr./min. 

3.2.5. Wibrator (rys.1 poz. 4) stanowi wa
 mimo� rodowy u
o	 yskowany 
obustronnie tocznie na 
o	 yskach kulkowych 6309 Z, osadzony w 
korpusie 	 eliwnym. Wa
 jednostronnie zaopatrzony jest w ko
o pasowe 
umo	 liwiaj� ce przeniesienie momentu obrotowego silnika. Smarowanie – 
smarem typu VECO SF 2 - w ilo� ci 1/3 obj. 
o	 yska. Pokrywki 
uszczelniane Silikonem. Wa
 uszczelniony pier� cieniem uszczelniaj� cym 
A10x45x65. 

3.2.6. Dyszel (rys.1 poz. 5) – zbudowany jest z rury stalowej; poprzez gumowe 
odboje oparty jest o p
yt�  silnikow� . W górnej cz�� ci konstrukcji 
zamontowana jest r� koje�
  antywibracyjna. Pracownik kieruj� cy 
zag� szczark�  powinien trzyma
  dyszel za r� koje�
  antywibracyjn� . 

3.2.7. Wibroizolatory (rys.1 poz. 6) – maj�  na celu po
� czy
  mechanicznie 
podzespo
y zag� szczarki z p
yt�  robocz�  z jednoczesnym 
wyeliminowaniem na nich wibracji. Zag� szczarka wyposa	 ona jest w 4 
wibroizolatory. 

3.2.8. Os
ona pasków (rys.1 poz. 7) zbudowana jest z tworzywa i mocowana 
do p
yty silnikowej za pomoc�  4 � rub. Os
ona odizolowana jest od 
wspornika os
ony za pomoc�  podk
adek gumowych. 

3.2.9. Wózek transportowy (bez rys.) stanowi dodatkowe wyposa	 enie. 
Konstrukcja jego umo	 liwia szybki monta	  i demonta	 . 

3.2.10. P
yta do kostki (bez rys.) stanowi równie	  dodatkowe wyposa	 enie. 
Wykonana jest ze specjalnej kompozycji elastomerowej, która ma za 
zadanie wyt
umia
  wp
yw drga�  na operatora i jednocze� nie zachowa
  
wystarczaj� c�  trwa
o�
 . 
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4.   OBS	UGA ZAG � SZCZARKI.  
 
4.1. Dopuszczalny czas pracy maszyny.  

Konstrukcja zag� szczarki umo	 liwia jej bezawaryjn�  prac�  w ci� gu ca
ej 
zmiany roboczej. 

 
4.1.1. Zakres obowi� zków obs
ugi. 

Obs
uguj� cy zag� szczark�  odpowiedzialny jest za jej stan oraz prac� . 
Do obowi� zków obs
uguj� cego nale	 y: 
·  Przygotowanie zag� szczarki do pracy, 
·  Obs
uga zag� szczarki w czasie pracy, 
·  Zabezpieczenie zag� szczarki po pracy, 
·  Nadzór nad stanem technicznym oraz konserwacja zag� szczarki, 
·  Dokonywanie przegl� dów. 

 
4.2. Warunki pierwszego uruchomienia.  
 
4.2.1. Przed przyst� pieniem do pracy nale	 y uzupe
ni
  stan paliwa w zbiorniku, 

przekr� ci
  pokr� t
o wy
� cznika zap
onu w pozycj�  „I” – w
� czone (rys.2), 
otworzy
  dop
yw paliwa ze zbiornika za pomoc�  d� wigni dolnej (rys.3), 
w
� czy
  ssanie za pomoc�  d� wigni górnej zgodnie ze wskazaniem 
strza
ki (rys.4) i uruchomi
  silnik przez poci� gni� cie r� czki rozrusznika 
(rys.5). Po uruchomieniu silnika ssanie nale	 y wy
� czy
 . 

4.2.2. Docieranie silnika. 
Klient otrzymuje maszyn�  z ca
kowicie dotartym silnikiem. Jednak	 e ze 
wzgl� du na konieczno�
  usuni� cia ze skrzyni korbowej pozosta
o� ci 
substancji konserwuj� cej, po 20 godzinach pracy olej nale	 y wymieni
  
na nowy. 
Silnik zalany jest fabrycznie olejem ELF Sporti Sup er 15W-40 w 
ilo � ci 0,6 dm3. 

 
4.3. Przygotowanie zag � szczarki do pracy.  

W celu przygotowania zag� szczarki do pracy nale	 y: 
·  Sprawdzi
  napi� cie paska klinowego (dopuszczalne ugi� cie pod 

wp
ywem nacisku kciuka w � rodkowej cz�� ci odleg
o� ci mi� dzy ko
ami 
wynosi do 10 mm) 

·  Sprawdzi
  stan po
� cze�  � rubowych (w przypadku luzowania si�  � rub 
nale	 y wymieni
  podk
adki spr�	 yste lub nakr� tki samohamowne). 

·  Przygotowa
  silnik do pracy (pkt. 4.2.1. DTR) 
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R� czka rozrusznika 
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4.4. Obs
uga zag � szczarki.  
 
4.4.1. Uruchomienie i praca zag� szczarki. 

Po uruchomieniu silnika obracaj� c d� wigni�  gazu (rys. 6) w kierunku 
wy	 szych obrotów powoduje si�  za
� czenie sprz� g
a od� rodkowego i 
uruchomienie mechanizmu wibracji. Zmiany obrotów od biegu luzem do 
uruchomienia mechanizmu wibracji nale	 y dokonywa
  w krótkim czasie, 
aby nie spowodowa
  zagrzania sprz� g
a. 

 

UWAGA!  Zabrania si �  pracowa �  maszyn �  przy innej cz � stotliwo � ci wibracji 
ni �  wynikaj � cej z zapisu w niniejszej DTR. Obroty te s �  fabrycznie 
ograniczone, a wkr � t ograniczaj � cy zaplombowany.  
 
4.4.2. Zatrzymanie zag� szczarki. 

W celu zatrzymania zag� szczarki nale	 y d� wigni�  gazu na silniku 
obróci
  do oporu w kierunku ni	 szych obrotów, a	  do wy
� czenia 
sprz� g
a i zatrzymania maszyny. 

 
4.4.3. Zatrzymanie silnika. 

W celu zatrzymania silnika nale	 y wy
� czy
  wy
� cznik zap
onu 
znajduj� cy si�  na korpusie silnika (rys. 7 poz. „0”) i zamkn�
  dop
yw 
paliwa (pkt 4.2.1. ). 

 
 

 
 
 
UWAGA !  
Uzupe
nianie stanu paliwa jest dozwolone tylko przy  zatrzymanym silniku ! 

D� wignia gazu 

Wy
� cznik zap
onu 

Rys. 7 
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4.5. Obs
uga zag � szczarki po pracy.  

Operator po zako� czonej pracy powinien wykona
  nast� puj� ce czynno� ci: 
·  Zatrzyma
  zag� szczark�  (pkt 4.4.2.), 
·  Zatrzyma
  silnik (pkt 4.4.3.), 
·  Oczy� ci
  zag� szczark� , 
·  Sprawdzi
  jej stan techniczny (czy nie ma uszkodze� ), 
·  Zabezpieczy
  zag� szczark�  przed dzia
aniem warunków 

atmosferycznych i tak, aby niepowo
ane osoby nie mog
y uruchomi
  
maszyny; 

·  Sprawdzi
  stan oleju w silniku , ew. uzupe
ni
  go (pkt 9.3.), 
·  Sprawdzi
  stan filtra powietrza, ew. wyczy� ci
  (pkt 9.1.). 

 
5. PRZECHOWYWANIE. 

Zag� szczarka powinna by
  przechowywana w magazynach pod dachem, w 
sposób ca
kowicie zabezpieczaj� cy j�  przed dzia
aniem warunków 
atmosferycznych. Magazyn powinien by
  suchy. Na okres magazynowania 
maszyna powinna by
  zakonserwowana przed korozj� . 
 

6. TRANSPORT. 
W czasie transportu mi� dzy budowami nale	 y przewozi
  zag� szczark�  
transportem samochodowym. Konstrukcja dyszla umo	 liwia jego za
o	 enie 
„na maszyn� ”  na czas transportu. Na bliskie odleg
o� ci na terenie placu 
budowy maszyn�  mo	 na przewozi
  na wózku (wyposa	 enie dodatkowe). Do 
za
adunku na � rodki transportu s
u	�  uchwyty na p
ycie roboczej. 
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PRZEGL� DY. 
Przegl� dy maj�  na celu utrzymanie wszystkich mechanizmów i cz�� ci 
maszyny w pe
nej sprawno� ci technicznej w ca
ym okresie eksploatacji. Przy 
konserwacji nale	 y szczególn�  uwag�  zwróci
  na po
� czenia � rubowe. 
 
Przegl� d codzienny: 
·  sprawdzi
 , czy nie ma wycieków oleju z silnika lub paliwa z uk
adu 

paliwowego, 
·  sprawdzi
  dokr� cenie i zabezpieczenie wszystkich widocznych bez 

demonta	 u � rub, 
·  sprawdzi
  stan wibroizolatorów oraz odbojów dyszla (w przypadku 

uszkodzenia nale	 y bezwzgl� dnie wymieni
 ), 
·  sprawdzi �  stan filtra powietrza, ew. wyczy � ci �  lub wymieni � . 
 
Przegl� d po 50-60 godzinach pracy. 
·  Sprawdzi
  napi� cie pasów klinowych, w razie potrzeby napi�
 , 
·  Odkr� ci
  osadnik przy kraniku paliwa (rys. 8), usun�
  ewentualne 

zanieczyszczenia, sprawdzi
  jako�
  uszczelki i zmontowa
 . Sprawdzi
  
szczelno�
 ! 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
7. REGULACJA.  
 
7.1. Regulacja naci� gu paska klinowego polega na poluzowaniu 4 � rub 

mocuj� cych silnik do p
yty silnikowej i przesuni� ciu silnika do ty
u, po czym 
� ruby nale	 y dokr� ci
 . Przed powtórnym dokr� ceniem � rub nale	 y 
sprawdzi
 , czy ko
a pasowe le	�  w jednej p
aszczy� nie. Wymagana 
dok
adno�
  ±1,5 mm. Zalecany pasek firmy „OPTIBELT”  typ AVX 13x925 
La. 

 
Regulacj�  silnika przeprowadza si�  za pomoc�  2 wkr� tów regulacyjnych: 
wkr� ta sk
adu mieszanki (rys.9)- nale	 y wkr� ci
  go do oporu i nast� pnie 
wykr� ci
  o 2,5 obrotu, po czym drugim wkr� tem (rys. 10)  ustali
  wolne 
obroty na poziomie 1400±100 obr./min. 

„O” ring 

osadnik 

Rys. 8 



12 

 
 

 
 
 
 

8.3. Regulacj�  sprz� g
a od� rodkowego przeprowadza si�  w nast� puj� cy sposób: po 
demonta	 u os
ony przek
adni oraz zdj� ciu pokrywki ko
a pasowego, w zale	 no� ci od 
objawów, regulujemy napi� cie wst� pne spr�	 yn. W przypadku „
apania” sprz� g
a na 
wolnych obrotach nakr� tk�  na � rubie regulacyjnej nale	 y lekko dokr� ci
 . W 
przypadku „� lizgania si� ” sprz� g
a przy obrotach nominalnych, nakr� tk�  na � rubie 
nale	 y odkr� ci
 . 
Fabrycznie nowa zag � szczarka ma sprz � g
o wyregulowane i nie zachodzi 
potrzeba regulacji. 

 
9. KONSERWACJA.  
 
9.1. Konserwacja silnika oprócz czynno� ci wymienionych wcze� niej obejmuje równie	  

czyszczenie wk
adki filtra powietrza. Element z g� bki nale	 y p
uka
  wodnym 
roztworem p
ynu do mycia naczy�  i wysuszy
 , po czym ponownie zamontowa
  do 
filtra (rys. 12). Nale	 y równie	  czy� ci
  t
umik p
omieni (rys. 13) za pomoc�  szczotki 
drucianej. T
umik p
omieni musi by
  wolny od dziur oraz p� kni�
 . Uszkodzony t
umik 
nale	 y wymieni
 .  

 

9.2. Wymiana smaru w wibratorze  powinna nast� powa
  co ok. 600 godz. pracy, jednak 
nie rzadziej ni	  raz w roku. Dokonuje si�  tego przez zdj� cie pokrywek i nak
adanie 

opatk�  w ilo� ci 1/3 obj. 	o 	 yska. Zaleca- 
ny smar – VECO SF 2. 
 
Przed na
o	 eniem smaru 
o	 yska wyp
uka
  w benzynie ekstrakcyjnej i wysuszy
 . 

Wkr� t sk
adu mieszanki Wkr� t wolnych obrotów 

Rys. 9 Rys. 10 
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9.3. Wymiana oleju w silniku  -  wg tabeli zabiegów na ko� cu niniejszej DTR. 
Dokonujemy w ten sposób, 	 e odkr� camy korek wylewowy w podstawie 
silnika (rys. 14) po czym zlewamy zu	 yty olej. Nast� pnie zakr� camy korek 
wylewowy i odkr� camy korek wlewowy. Silnik zalewamy olejem do poziomu 
korka przy poziomo ustawionym silniku (patrz rys.). Zalecany olej podano w 
Tabeli Zabiegów Konserwacyjnych. 

 

 
10. Przepisy BhiP.  
10.1. Poziom ekspozycji na ha
as odniesiony do 8-godzinnego dnia pracy  

wg  PN-N-01307:1994, p. 2.1.1 (LEX,8h �
 85 dB(A))  jest przekroczony i 
wynosi   LAeq =  88,8  dB(A).  Pracownik obs
uguj� cy maszyn�  powinien 
pracowa
  w  ochronnikach s
uchu o skuteczno� ci wyt
umiania d� wi� ku 
powy	 ej 10 dB 

Pokrywa filtra 

Wk
ad papierowy 

Wk
ad z g� bki 

uszczelka 

Rys. 12 Rys. 13 

Rys. 14 
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10.2. Maksymalny poziom d� wi� ku A wg PN-N-01307:1994 pkt. 2.1.2. wynosi 92 

dB(A). Brak przekroczenia. Warto�
  dopuszczalna wynosi 115 dB(A). 
10.3. Szczytowy poziom d� wi� ku C wg PN-N-01307:1994 p.2.1.3. wynosi 107 

dB. Brak przekroczenia. Warto�
  dopuszczalna wynosi 135 dB(C). 
 
10.4. Drgania.  
 
Wa	 ona warto�
  skuteczna przyspieszenia drga�  wynosi odpowiednio:  
 

awx,� r = 6,646 m/s2 
awy,� r = 5,977 m/s2 
awz,� r = 5,923 m/s2 

 
10.5. Zalecenia ogólne.  
 
·  Do obs
ugi maszyny mo	 e by
  dopuszczony tylko operator przeszkolony na 

podstawie niniejszej DTR. 
·  Zabrania si�  dokonywania na uruchomionej zag� szczarce jakichkolwiek 

zabiegów konserwacyjnych. 
·  Do wszelkich prac przy zag� szczarce nale	 y u	 ywa
  odpowiednich narz� dzi 

i w dobrym stanie technicznym. 
 
11. WYPOSA	 ENIE. 
 

Dokumentacja Techniczno – Ruchowa ................................ szt.1 
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TABELA ZABIEGÓW KONSERWACYJNYCH 

 

 codzienn
ie 

Co 1 m-c 
lub co 20 

godz. 

Co 3 m-
ce lub co 
50 godz. 

Co 6 m-
cy lub co 

100 
godz. 

sprawdzenie X    Olej silnikowy  
(ELF 15W-40) 
0,6 dm3 wymiana  

X - 1-sza 
wymiana 

 X 

sprawdzenie X    
Filtr powietrza 

czyszczenie X    

Osadnik ga� nika czyszczenie  X   

� wieca (p.3.2.3 
DTR) 

czyszczenie 
lub wymiana 

   X 

T
umik p
omieni czyszczenie    X 

sprawdzenie 
X-

wycieki 
   Smar wibratora 

(VECO SF 2)       
1/3 obj. 
o	 yska wymiana Co 600 godz. Lub 1 raz na rok 
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GWARANCJA JAKO � CI 

 
Przedsi� biorstwo Innowacyjno-Techniczne PROJECT sp. z o.o. z siedzib�  w L� borku ul. 
Pionierów 15 udziela na podstawie przepisu art. 577 § 1 i nast. k.c. gwarancji na zag� szczark�  
gruntu spalinow�  typ ZGS-10  na ni� ej wymienionych warunkach: 
 
1 Gwarancja na sprawne dzia
anie zag� szczarki udzielona jest na 12 m-cy od daty  

zakupu. 
2 Odpowiedzialno��  Gwaranta z tytu
u gwarancji obejmuje wady fabryczne powsta
e z 

przyczyny tkwi� cej w maszynie obj� tej gwarancj� . 
3 Gwarancj�  nie s�  obj� te uszkodzenia mechaniczne, uszkodzenia powsta
e w wyniku 

niew
a� ciwego lub niezgodnego z za
� czon�  DTR eksploatacj�  maszyny. 
4 Dokonanie naprawy bez zgody Gwaranta przez U� ytkownika lub innego wykonawc�  

nie posiadaj� cego umocowania do wykonania napraw gwarancyjnych powoduje 
utrat�  uprawnie�  wynikaj� cych z gwarancji. 

5.1 Gwarancja polega na przywróceniu prawid
owego funkcjonowania maszyny poprzez 
bezp
atne naprawy lub wymian�  cz�� ci nie nadaj� cych si�  do u� ycia na nowe wolne 
od wad. 

5.2 Naprawy gwarancyjne s�  wykonywane przez Serwis Producenta i obejmuj�  napraw�  
lub wymian�  uszkodzonego elementu, robocizn�  niezb� dn�  do wykonania naprawy i 
materia
y niezb� dne do wykonania naprawy gwarancyjnej. 

5.3 Postanowie�  pkt 5.1. nie stosuje si�  w przypadku, gdy po wyst� pieniu wady w 
urz� dzeniu obj� tym gwarancj�  U� ytkownik zgodnie z tre� ci�  art. 579 k.c. z
o� y 
o�wiadczenie o skorzystaniu z uprawnie�  wynikaj� cych z r� kojmi. 

5.4 W przypadku nie z
o� enia przez U� ytkownika przy pierwszym zg
oszeniu wady 
o�wiadczenia o wyborze przys
uguj� cych mu uprawnie�  z tytu
u r� kojmi, 
obowi� zywa�  b� d�  warunki okre� lone niniejsz�  gwarancj� . 

6 Gwarant decyduje o naprawie maszyny lub wymianie na woln�  od wad. Naprawa 
gwarancyjna winna by�  wykonana w terminie nie przekraczaj� cym 14 dni roboczych 
od daty zg
oszenia reklamacji i udost� pnienia maszyny do naprawy. 

7 Zg
oszenie wady lub uszkodzenia maszyny nale� y dokona�  pisemnie niezw
ocznie 
nie pó� niej ni�  w terminie 30 dni od momentu ich pojawienia si� , podaj� c opis 
uszkodzenia i numer fabryczny maszyny. 

8 Gwarancja nie obejmuje cz�� ci szybko zu� ywaj� cych si� , tj.: paska klinowego, 
�wiecy zap
onowej, filtra powietrza itp. 

9 Koszty wynik
e z bezpodstawnej reklamacji pokrywa U� ytkownik. 
 

10 Ka� da zmiana postanowie�  niniejszej gwarancji wymaga formy pisemnej. 
11 Gwarancja jest wa� na tylko na terenie Rzeczpospolitej Polskiej. 
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